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1 Цели и задачи освоения дисциплины
3

Целями освоения дисциплины являются:
Овладение научно обоснованными методами и получение практических навыков 

по организации ремонтной службы предприятия, реализации системы ПНР оборудования, 
технологиям восстановления типовых деталей и обслуживанию наиболее характерного 
оборудования отрасли.

Задачи изучения дисциплины:
создавать научно обоснованные представления об особенностях работы оборудо­

вания пищевых производств;
- типовых приемах ремонта пищевых машин и аппаратов;
- методах диагностики машин и аппаратов;
- знать и научиться применять полученные знания о монтаже типового пищевого обору­
дования; выборе способов ремонта машин и аппаратов; организации технического серви­
са.
- иметь представление о составлении сетевых графиков монтажа и ремонта, организации 
системы планово-предупредительного ремонта (НИР), организации работы ремонтных 
служб на предприятии и правах и обязанностях их руководителей.
- при непрерывном процессе совершенствования и обновления конструкций и способов 
использования оборудования знания, полученные в процессе изучения данной дисципли­
ны необходимы для умения, разбираться, в особенностях существующего и вновь появ­
ляющегося оборудования.

2 Место дисциплины в структуре ООП ВО

Шифр дисциплины в учебном плане -  Б1.В.ДВ.06.01
Дисциплина относится к части, формируемой участниками образовательных отно­

шений блока 1 (Б1) учебного плана направления 2.15.03.02 Автоматизация технологиче­
ских процессов и производств для профиля подготовки Автоматизация технологических 
процессов и производств в соответствии с ФГОС ВО.

Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 зачетные единицы, 144 часа. 
Изучению дисциплины «Монтаж, сервисное обслуживание, ремонт, автоматизиро­

ванного технологического оборудования» предшествует изучение дисциплин «Материа­
ловедение. Технология конструкционных материалов», «Основы технологии машино­
строения и проектирование технологических процессов».
3 Требования к результатам освоения дисциплины:

Изучение дисциплины направлено на формирование следующих компетенций:
Код

компетенции
Ф ормулировка компетенции

ОПК-4
способностью участвовать в разработке обобщенных вариантов решения 
проблем, связанных с автоматизацией производств, выборе на основе ана­
лиза вариантов оптимального прогнозирования последствий решения
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способностью участвовать в разработке и практическом освоении средств, 
систем управления производством продукции, ее жизненным циклом и ка­
чеством, в подготовке планов освоения новой техники, в обобщении и сис­
тематизации результатов работы

В результате освоения дисциплины обучающийся должен:

3.1 Знать:
- монтаж машин и аппаратов пищевых производств, эксплуатация машин и аппаратов 
пищевых производств, технология ремонта машин и аппаратов пищевых производств,
- особенности эксплуатации и ремонта машин и аппаратов пищевых производств.
- прогрессивные методы эксплуатации, ремонта и ТО технологического оборудования;
- технологию и материально-технические средства строительно-монтажных работ;

3.2 Уметь:
- использовать измерительные средства в процессе проведения монтажных и ремонтных 
работ,
- проводить организация монтажа, разрабатывать сетевое планирование для монтажных и 
ремонтных работ для машин и аппаратов пищевых производств,
- разрабатывать техническую документацию на организацию смазки узлов и деталей обо­
рудования,
- разрабатывать карты ремонта деталей машин и аппаратов пищевых производств выпол­
нять ремонт детали, узла, машины;
- проводить монтаж оборудования;
- выполнять техническое освидетельствование, внутренний осмотр, проводить испытания 
оборудования на холостом ходу и под нагрузкой при его приемке из ремонта;

3.3 Владеть:
- методиками технико-экономического анализа производственной деятельности ремонт­
ной службы предприятия,
- методиками разработки технической документации на монтаж:, эксплуатацию и ремонт 
технологического оборудования пищевой промышленности.
- обоснованно выбирать из всех видов ремонта и восстановления деталей экономически и 
технологически выгодный способ;
- составлять технологическую карту монтажа отдельно взятой единицы оборудования;
- составлять и модернизировать сетевой график проведения монтажных работ.



4 Структура и содержание дисциплины (модуля)

4.1 Распределение трудоемкости в з.е./часах по видам аудиторной и самостоятель­
ной работы студентов по семестрам:
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Форма
Количество часов

В том числе
обуче- Аудиторных

Само- 
стоя- 
тель- 

ная ра­
бота

ния
Семестр Трудоем­

кость,
з.е./часы Всего Лекций

Лабо­
ратор­

ные
заня­
тия

Практи­
ческие
занятия

Форма
контроля

Очная 5 4/144 60 24 18 18 48 Экзамен

Итого: 4/144 60 24 18 18 48 -

4.2 Распределение видов учебной работы и их трудоемкости по разделам дисциплины.

№
раз­
дела

Наименование раздела Количество часов
Всего Аудиторная работа Внеаудиторная ра­

бота (СР)Л ИЗ ЛЗ
1 Монтаж промышленного обо­

рудования. Основы техноло­
гии монтажных работ.

24 6 6 12

2 Фундаменты под оборудова­
ние. Транспортировка и рас­

паковка оборудования.

30 6 6 6 12

3 Организация ремонтной служ­
бы предприятий. Виды ремон­
та. Износ в машинах и аппара­

тах.

30 6 6 6 12

4 Восстановление изношенных 
деталей. Эксплуатация техно­

логического оборудования.

24 6 6 12

Подготовка и сдача экзамена 36 - - - -
Итого 144 24 18 18 48



4.3 Тематический план по видам учебной деятельности 
Лекции
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№

п/п

Номер раз­
дела дисци­

плины

Объем
часов Тема лекции

Учебно­
наглядные

пособия
5 семестр

1
Монтаж про- 
мышленного 
оборудова­

ния. Основы 
технологии 
монтажных 

работ.

2 Общие правила производства монтажа. Маршрут 
технологического процесса монтажа.

Лекция-
презентация

2 2 Примерные объемы работ. Техническая документа­
ция. Карта технологического процесса монтажа.

3 2

Оборудование, приспособление, инструмент, приме­
няемые при монтаже. Подъемно транспортное обо­
рудование, применяемое при монтаже. Классифика­
ция грузоподъемных и грузозахватных механизмов.

Итого по разделу 
часов 6

4 Фундаменты 
под оборудо­

вание.
Транспорти­
ровка и рас- 
паковка обо­
рудования.

2

Назначение фундаментов под оборудование и общие 
требования к ним. Устройства и материалы для фун­
даментов, виды фундаментов. Проектирование и из­
готовление фундамента, допускаемые отклонения 
оси, знаки их размещения, разметка под фундамент, 
провешивание осей монтируемого оборудования 
Способы разметки котлована, сечение и глубина 
фундаментных колодцев под болты, пробки для ко­
лодцев

Лекция-
презентация

5 2
Требования к карте для перевозки оборудования. 
Методы транспортирования оборудования. Виды 
упаковки оборудования

6 2
Особенности проверки оборудования . Способы кре­
пления оборудования к фундаментам, подливка.

Итого по разделу 
часов 6

7
Организация 
ремонтной 

службы 
предприятий. 
Виды ремон­
та. Износ в 
машинах и 
аппаратах.

2
Оборудование и приспособления для монтажа сфе­

рических и цилиндрических резервуаров

Лекция-
презентация

8 2
Назначение и условия работы трубопроводов. Виды 
и классификация трубопроводов.

9 2
Компенсация температурных удлинений. Монтаж 
межцеховых трубопроводов: прокладка надземных и 
подземных трубопроводов.

Итого по разделу 
часов 6

10 Восстановле­
ние изно- 2

Виды ремонта. Задачи, стоящие перед ремонтными 
службами.

Лекция-
презентация
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11

шейных де­
талей. Экс­
плуатация 

технологиче­
ского обору­

дования.

2

Износ в машинах и аппаратах. Износ трением. Влия­
ние свойства материала на износ. Способы упрочне­
ния поверхностей деталей (химические, термические, 
механические, гальванические и др.) Износоустойчи­
вость деталей из цветных сплавов и неметаллических 
материалов. Влияние смазки на износ.

12 2

Пуск, эксплуатация и остановка центробежных, 
поршневых и вакуум-насосов. Подъем и установка 
мачт. Состояние аппаратов при поставке на место 
строительства. Перевозка к месту монтажа.

Итого по разделу 
часов 6

Всего 24

Практические работы

№
п/п

Номер раз­
дела дисци­

плины

Объем
часов Тема практического занятия

Учебно­
наглядные

пособия
1 2 3 4 5
Раздел 1. Монтаж промышленного оборудования. Основы технологии монтажных работ.

1

1

2

Подготовка рабочего места и инструмента 
исходя из видов предполагаемых работ. 
Оформление технической документации на 
монтажные работы. Электронный 

комплекс литера­
туры по дисцип­

лине
2 2 Расчет высоты бетонного фундамента.

3 2
Выполнение работ связанных с применением 
грузоподъёмных механизмов при монтаже 
промышленного оборудования.

Итого по разделу 
часов 6

Раздел 2. Фундаменты под оборудование. Транспортировка и распаковка оборудования.

4 2 2

Инструктаж по выполнению работ связан­
ных с применением грузоподъёмных меха­
низмов при монтаже промышленного обору­
дования, организация рабочего места и безо­
пасности труда при выполнении грузоподъ­
ёмных работ.

Электронный 
комплекс литера­
туры по дисцип­

лине
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5 2

Монтаж и демонтаж подшипников качения, 
установка подшипников на вал и в корпус. 
Установка упорных колец и гаек. Проверка 
валов и узлов на параллельность. Проверка 
выходных концов валов монтируемых узлов 
н а  соосн ость .

6 2 Установка и выверка ременных, цепных пе­
редач.

Итого по разделу 
часов 6

Раздел 3. Организация ремонтной службы предприятий. Виды ремонта. Износ в машинах и
аппаратах.

7

3

2
Монтажно-измерительный инструмент: 
классификация, назначение, применение, ос­
новные метрологические показатели

Электронный 
комплекс литера­
туры по дисцип­

лине

8 2

Проверка давления в цилиндрах, давления 
масла и топлива, воды, пара, подачи насоса, 
развиваемой мощности, грузоподъемности 
промышленного оборудования.

9 2

Виды обкатки машин. Эксплуатационная об­
катка: обкатка двигателя на холостом ходу, 
обкатка машины на холостом ходу и обкатка 
машины под нагрузкой.

Итого по разделу 
часов 6

Итого: 18

Лабораторные занятия

№ п/п

Номер
раздела
дисцип­

лины

Объем
часов Тема лабораторного занятия

Учебно­
наглядные

пособия

Раздел 2. Фундаменты под оборудование. Транспортировка и распаковка оборудования.

1

1.

2

Лабораторная работа №1. Организация 
ремонтной службы предприятий.

Книги, спра­
вочники

2
Лабораторная работа №2. Восстановле- 

ние изношенных деталей.
2

3 2

Лабораторная работа №3. Ремонт хими­
ческой аппаратуры. Виды дефектов. Ре­

монт емкостного, колонного, теплообмен­
ного оборудования.

Итого по разделу ча- 6
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сов

Раздел 3. Организация ремонтной службы предприятий. Виды ремонта. Износ в машинах и
аппаратах.

4

2.

2 Лабораторная работа №4. Эксплуатация 
тех н о л о ги ч еско го  о б орудован и я.

Книги, спра­
вочники5 2 Лабораторная работа №5. Организация 

монтажных работ.

6 3
Лабораторная работа №6. Строповка ап­

паратов.
Итого по разделу ча­

сов 6

Раздел 4. Восстановление изношенных деталей. Эксплуатация технологического оборудова­
ния.

7

3.

2
Лабораторная работа №7. Монтаж сфе­
рических и цилиндрических резервуаров.

Книги, спра- 
вочники

8 2
Лабораторная работа №8. Монтаж тех­

нологических трубопроводов.

9 2
Лабораторная работа №9. Восстановле­

ние изношенных деталей.
Итого по разделу ча­

сов 6

Итого: 18

Самостоятельная работа студента

Раздел дис­
циплины

№
п/п Тема и вид СРС

Трудоем­
кость 

(в часах)

Раздел 1. Монтаж промышленного оборудования. Основы технологии монтажных работ.

Раздел 1

1

Тема 1: Монтаж и пуско-наладка промышленного обору­
дования на основе разработанной технической документа­
ции.
СРС 1: Написание реферата и доработка конспекта лекций

6

2

Тема 2: Руководство работами, связанными с применени­
ем грузоподъемных механизмов при монтаже промышлен­
ного оборудования.
СРС 2: Написание реферата и доработка конспекта лекций

6

Итого по 
разделу ча-

12
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сов

Раздел 2. Фундаменты под оборудование. Транспортировка и распаковка оборудования.

Раздел 2

3
Тема 3: проведение контроля работ по монтажу промыш­
ленного оборудования с использованием КИП.
СРС 3: Написание реферата и доработка конспекта лекций

4

4
Тема 4: Составление документации для проведения работ 
по монтажу промышленного оборудования.
СРС 4: Написание реферата и доработка конспекта лекций

4

5
Тема 5: Особенности монтажа промышленного оборудо­
вания.
СРС 5: Написание реферата и доработка конспекта лекций

4

Итого по 
разделу ча­

сов
12

Раздел 3. Организация ремонтной службы предприятий. Виды ремонта. Износ в машинах и
аппаратах.

Раздел 3

6

Тема 6: Программирование автоматизированных систем 
промышленного оборудования с учетом специфики техно­
логических процессов.
СРС 6: Написание реферата и доработка конспекта лекций

6

7
Тема 7: Сборка узлов и систем, монтаж и наладка про­
мышленного оборудования.
СРС 7: Написание реферата и доработка конспекта лекций

6

Итого по 
разделу ча­

сов
12

Раздел 4. Восстановление изношенных деталей. Эксплуатация технологического оборудова­
ния.

Раздел 4

8
Тема 8: Выполнение пусконаладочных работ и проведение 
испытаний систем промышленного оборудования.
СРС 8: Написание реферата и доработка конспекта лекций

6

9
Тема 9: Использование сетевых графиков при монтаже 
оборудования.
СРС 9: Написание реферата и доработка конспекта лекций

6

Итого по 
разделу ча­

сов
12

Итого 48

5 Примерная тематика курсовых проектов
Курсовой проект по дисциплине не предусмотрен.

6 Образовательные технологии



В соответствии с ФГОС ВО по направлению подготовки в учебном процессе преду­
смотрены внеаудиторные занятия: экскурсии на действующие машиностроительные 
предприятия, консультации.

Освоение теоретического материала дисциплины предусматривает работу с учеб­
никами и учебными пособиями, а также использование современных информационных 
технологий.

Изучая курс, полезно обращаться и к предметному указателю в конце учебных по­
собий и глоссарию (словарю терминов). Пока тот или иной раздел не усвоен, переходить к 
изучению новых разделов не следует.

11

Интерактивные образовательные технологии, используемые в аудиторных заня­
тиях

Семестр Вид занятия
(Л, ПР, ЛР)

Используемые интерактивные образова­
тельные технологии

Количество
часов

л - информационно-развивающие технологии;
- компьютерные технологии обучения (про­
блемная лекция, лекция-дискуссия (лекция- 
обсуждение),
- письменная программированная лекция, 
лекция-визуализация, лекция с заранее запла­
нированными ошибками (метод контрольного 
изложения), лекция-конференция.

20

5 ПР - заданная (поисково-исследовательская) тех­
нология;
- компьютерные технологии обучения;
- метод аналогии, теория решения изобрета­
тельских задач;
- групповая дискуссия.

18

ЛР - компьютерные технологии обучения 
-деятельностные;

-исследовательские технологии
- технология учебного проектирования

10

Итого: 48

1 Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, промежуточной 
аттестации по итогам освоения дисциплины и учебно-методическое обеспечение 
самостоятельной работы студентов

Устный опрос, Модульные контроля
Примерный перечень вопросов к экзамену

1. Назовите три вида, на которые делится заводской транспорт?
2. Возможно ли применение электрокаров с кранами?
3. Какова максимальная и минимальная грузоподъёмность электрокар?
4. Почему электрокары нашли более широкое применение, чем автотележки с применени­
ем бензинового двигателя?



5. Для чего в заготовительных цехах устраиваются ширококолейные железнодорожные 
пути?
6. Какова грузоподъёмность тельферов?
7. Виды верхнего цехового транспорта?
8. В чём преимущество использования мостовых кранов?
9. Какие транспортные средства служат для передачи деталей и заготовок от одного стан­
ка к другому при поточной работе?
10. Для чего в цехах применяют широкие ленточные конвейеры?
11. Для каких типов деталей в производстве применяют склизы?
12. Для чего нужны грузовые подъёмники?
13. Рассчитать текущий запас грузов, если среднесуточный расход заготовок 350 штук, а 
периодичность поставки грузов на склад 14 дней?
14. Определить среднесуточный расход заготовок, если годовая программа выпуска дета­
лей составляет 120 000 штук?
15. Рассчитать количество мостовых кранов, если длина цеха составляет 144 м?
16. Эффективно ли применять автомобильный транспорт, если расстояние между цехами 
900 м?
17. Изобразите условное обозначение мостового крана.
18. Изобразите условное обозначение ската, склиза.
19. Изобразите условное обозначение автоматической линии.
20. Изобразите условное обозначение люка.
21. Начертите схему наиболее целесообразного ввода в цех ж-д рельсовых путей.
22. Для чего на крупных предприятиях устраиваются тоннели и виадуки?
23. Возможен ли выход мостового крана за пределы цеха, если да, то в каких целях по­
добная схема может быть использована?
24. Каков максимальный объём цистерн для хранения огнеопасного топлива?
25. Для чего применяется подогрев вязких жидкостей при их перекачке в цистерны?
26. Рассчитать площадь зоны приёма и выдачи грузов, а также площадь зоны ремонта 
кранов-штабелёров, если габаритные размеры склада 48x24 м.
27. Какие средства защиты используются при хранении огнеопасных материалов?
28. Какие виды твёрдого топлива используются на предприятиях?
29. Почему при хранении карбида кальция (СаСг) предъявляются повышенные требования 
к уровню влажности воздуха?
30. Рассчитать массу корпусной детали, если её габаритные размеры 300x300x300 мм
31. Какова средняя продолжительность времени обработки детали для предыдущей зада­
чи?
32. Рассчитать объём корпусной детали массой 134 кг.
33. Для чего используются кассеты?
34. Почему габаритные размеры поддонов для транспортировки грузов имеют очень огра­
ниченную номенклатуру размеров?
35. Для хранения каких изделий применяются ёлочные стеллажи?
36. Определить площадь склада для хранения 15 тонн масел в бочках диаметром 0,8 м и 
высотой 1,2 м, с высотой укладки в 2 яруса. Полезная площадь склада 64%.

8 Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины (модуля)
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8.1 Основная литература:

1. С. А. Ревин, И.И. Гудзарик. Монтаж, техническое обслуживание и ремонт технологиче­
ского оборудования. - М.: Колос, 2014.

2. Н.Н. Чепрасов. Техническое обслуживание оборудования различных отраслей промыш­

ленности. - М.: Агропромиздат, 2015.

3. В.Ф. Карпухин. Монтаж и ремонт оборудования предприятий металлообрабатывающей 
промышленности. -М.: Промышленность, 2015.

4. Ю.Н. Воронкин. Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования. - М.: 
Академия, 2014.

8.2 Дополнительная литература:
1. М.И. Худых. Ремонт и монтаж технологического оборудования. - М.: Пищевая про­
мышленность, 2015.
2. А.И. Драгилев, И.А. Лазарев. Устройство и эксплуатация оборудования предприятий 
пищевой промышленности. - М.: Пищевая промышленность, 2013.
3. Г.А. Сукальский, М.В. Ханапетов. Справочник по монтажу промышленного оборудова­
ния и трубопроводов. - М.: Издательство литературы по строительству, 2012.

9 Материально-техническое обеспечение дисциплины (модуля):

Учебные занятия по дисциплине проводятся в форме:
- лекций по основным темам и разделам дисциплины в соответствии с тематиче­

ским планом соответствующей формы обучения;
- практических занятий в соответствии с методическими указаниями к их выполне­

нию;
- лабораторных работ в соответствии с методическими указаниями к их выполне­

нию;
Лекции по дисциплине читаются с использованием мультимедийной техники. Лекцион­
ный курс обеспечен полным комплексом презентаций (PowerPoint), обеспечивающих вы­
сокий уровень наглядности учебной информации.

10 Методические рекомендации по организации изучения дисциплины:

Рекомендуется введение расчётно-графических работ для лучшего усвоения дисциплины.
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