
Лабораторная работа 

 

ОБРАБОТКА АБРАЗИВНЫМ ИНСТРУМЕНТОМ 

 

 



 



 

 



 



 



 



 
 

 



 

 



 



 



 



 



 
 

 



 
 

 



 

 
 

 



 

 
 

 



 
Заточка спиральных сверл имеет разновидности: коническая, винтовая, 

одноплоскостная двухплоскостная. Наибольшее распространение получила 

коническая заточка. При этом методе сверло в процессе заточки покачивается 

вокруг оси сверла рис.6.11,а, скрещивающейся с осью сверла, а задняя поверхность 

каждого пера оформляется как часть конуса. Задний угол в цилиндрическом сечении 

увеличивается от периферии к центру. 



 
 

Винтовая заточка сверл рис.6.11, б образуется в процессах одновременного 

вращения сверла вокруг своей оси и возвратно-поступательного движения 

затылования. 
 

 



 

 
 



 

 
 

 



 



 



      


