
Лабораторная работа 

 

ОБРАБОТКА НА СТРОГАЛЬНЫХ, ДОЛБЕЖНЫХ И ПРОТЯЖНЫХ СТАНКАХ 

 

 



 
 



 



 



 



 



 

 

 
Рис.4.9. Протягивание деталей: а) формы поверхностей, обрабатываемых внутренним 

протягиванием; б) протягивание пазов шпоночной протяжкой; в) элементы и 

геометрические параметры режущей части круглой протяжки (в мм): 

 



 

 

 
Рис.4.11. Схемы протягивания: 

а) шпоночной канавки, работы протяжки; б) прошивки 



 



 



 
 


